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«ОПЫТНО-ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВО 

ПРОФИЛЕГИБОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ И СТАНОВ» 
	№ п/п
	Наименование изделия

Цены указаны без НДС
	Стоимость

(в руб., без НДС)
	С НДС 18%

	1.
	Линия для производства двух видов продукции: металлочерепица «Каскад» и профлист С25

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- штамп - 11 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	3 000 000


	
	Линия для производства двух видов продукции: металлочерепица «Каскад-Элит» и профлист С25

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей – 7,5 кВт

- гидравлический пресс - 4 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	3 500 000

	2.
	Линия для производства металлочерепицы «Монтеррей-Липецк» 

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- штамп - 4 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр (полуавтомат)

P.S. Для профиля могут быть изготовлены фигурные гильотинные ножи (3D-рез)
	
	3 000 000
торг



	3.
	Линия для производства металлочерепицы «Супер-Монтеррей»

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм – 2,2 кВт (плавный пуск) ф500-600 мм.

- прокатный стан, 18 клетей – 7,5 кВт дважды
- гидравлический пресс –4,5 кВт

- ножницы гильотинные– 2,2 кВт

- АСУ
- стапеллёр (полуавтомат)
P.S. Для профиля могут быть изготовлены фигурные гильотинные ножи (3D-рез)
	
	4 000 000 


	
	Линия для производства металлочерепицы «Банга»

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм – 2,2 кВт (плавный пуск) ф500-600 мм.

- прокатный стан, 14 клетей – 7,5 кВт

- гидравлический пресс – 4,0 кВт

- ножницы гильотинные– 2,2 кВт

- АСУ
	
	4 500 000

	4.
	Линия для производства профлиста НС35

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 18-20 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	3 150 000

	5.
	Линия для производства профлиста С57 

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 25-27 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт 

- АСУ

- стапелёр
	
	4 300 000

	6.
	Линия для производства  профлиста С44 

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 22 клети - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт 

- АСУ

- стапелёр
	
	2 800 000

	7.
	Линия для производства профлиста С10 (ГОСТ 24045)
- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	2 200  000


	8.
	Линия для производства профлиста С10 равнополочный
- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	1 900 000


	9.
	Линия для производства профлиста С8 равнополочный
- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	1 850 000



	10.
	Линия для производства профлиста С9 (35)
- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	1 850 000


	11.
	Линия для производства профлиста С9 (равнопол.)
- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 12 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	1 900 000


	11.
	Линия для производства профлиста С21 

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 13 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	1 900 000


	9.
	Линия для производства профлиста Н60 

- разматыватель 2-х опорный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 16 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	3 200 000


	10.
	Линия для производства профнастила Н75 

- разматыватель консольный L=1300мм - 2,2 кВт (плавный пуск)

- прокатный стан – 16 клетей - 7,5 кВт

- ножницы - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	4 400 000



	
	Станок для изготовления оконного отлива (ширина полки от 50 до 400 мм)
	
	1 300 000

	11.
	Линия для производства двухполочного сайдинга Корабельная рейка 

- разматыватель 2-х опорный неприводной

- прокатный стан – 10 клетей - 5,5 кВт

- ножницы - гильотина просечная

- АСУ

- рольганг
	
	1 600 000


	
	Линия для производства двухполочного сайдинга «Вагонка»  

- разматыватель неприводной

- прокатный стан – 14 клетей горизонтальных, 7 вертикальных 
- ножницы просечные

- приёмный стол 
	
	1 650 000


	12.
	Линия для производства одного вида профиля ПП-60 (лет. рез)
- разматыватель неприводной

- прокатный стан – 2,2 кВт

- ножницы пневматические
- приёмный стол
	
	450 000


	13.
	Линия для производства одного вида профиля ПНП-28 (лет. рез)
- разматыватель неприводной

- прокатный стан – 2,2 кВт

- ножницы пневматические 
- приёмный стол


	
	400 000


	14.
	Линия для производства профилей ПН и ПС  (6 профилей) 

- разматыватель неприводной 

- прокатный стан – 18 клетей горизонтальных и 8 вертикальных - 2,2 кВт

- отрезное устройство (фреза)

- АСУ

- приёмный стол
	
	1 100 000


	15.
	Линия для производства нескольких видов профилей KNAUF кассетного типа
	
	2 900 000

	16.
	Линия для производства профилей KBE кассетного типа:

- разматыватель неприводной

- маятниковая фреза (покупная, возможно изменение цены)

- АРТ200 (прокатный стан - 10 клетей) - кассета

- АРТ207 (прокатный стан - 10 клетей) - кассета

- АРТ604 (прокатный стан - 14 клетей гориз. и 4 верт.) - кассета

- АРТ614 (прокатный стан - 23 клети гориз. и 7 верт.) - кассета

- АРТ201 (прокатный стан - 14 клетей гориз. и 4 верт.) - кассета

- АСУ
	
	5 800 000

	17.
	Линия для производства кабель-каналов (13 видов Н=10-40, В=25-80)

- разматыватель неприводной

- разматыватель приводной

- прокатный стан (11 клетей)

- штамп


- отрезное устройство (фреза) 2шт.

- АСУ

- приёмный стол
	3 488 000

127 000

173 250

2 217 550

404 250

277 200

288 750

договорная
	3 500 000
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	№ п/п
	Наименование изделия

Цены указаны без НДС
	
	Стоимость (в руб., с НДС)



	18.
	Линия для производства вентиляционной рейки (крепление вентиляции)

- разматыватель неприводной

- прокатный стан (17 клетей)

- отрезное устройство (фреза) 

- АСУ

- приёмный стол
	
	Шина S20 – 1 300 000
Шина S30 – 1 500 000


	19.
	Линия поперечной резки рулонного металла - В=1250мм, S=0,5-1,2 мм 

- разматыватель 2-х опорный - 7т, L=1300, 2,2 кВт (плавный пуск)

- ножницы гильотинные - 2,2 кВт

- правилка 5-и валковая - 2,2 кВт

- АСУ

- стапелёр
	
	1 100 000

	20.
	Линия поперечной резки рулонного металла - В=1600мм, S=1,2-3,0 мм 

- разматыватель 2-х опорный неприводной - 10т, L=1600 

- ножницы гильотинные - L=1600мм, S=1,2-3,0мм, 11 кВт

- правилка 7-и валковая - 5,5 кВт

- АСУ
- стапелер (штабелер) электромагнитный, пневматический или ручной      
	
	2 200 000

	21.
	Линия поперечной резки рулонного металла с устройством продольного роспуска на 3 полосы - В=1250мм, S=0,5-0,8 мм 

- разматыватель 2-х опорный - 7т, L=1300 - 2,2 кВт (плавный пуск)

- ножницы гильотинные - 2,2 кВт

- правилка 5-и валковая - 2,2 кВт

- устройство продольного роспуска металла из листа - 3 кВт на  проставочных втулках–

- стапелер                                                                      в зависимости от длины                               

- АСУ
	
	1 700 000

	22.
	Линия поперечной резки рулонного металла с устройством продольного роспуска на 3 полосы - В=1250мм, S=0,8-1,2 мм 

- разматыватель 2-х опорный - 7т, L=1300, 2,2 кВт (плавный пуск) 

- ножницы гильотинные – 2,2 кВт

- правилка 5-и валковая – 2,2 кВт

- устройство продольного роспуска металла из листа – 3 кВт на                                                         проставочных втулках–  

- стапелер                                                               в зависимости от длины                 
- АСУ
	
	1 700 000



	23.
	Линия поперечной резки рулонного металла с устройством продольного роспуска до 12 полос - В=1250мм, S=0,5-0,8 мм 

- разматыватель 2-х опорный - 7т, L=1300, 2,2 кВт (плавный пуск)

- ножницы гильотинные - 2,2 кВт

- правилка 5-и валковая - 2,2 кВт

- устройство продольного роспуска металла из листа - 5 кВт на проставочных втулках
- стапелер                                                                    в зависимости от длины
- АСУ
	
	1 900 000

	24.
	Линия поперечной резки рулонного металла с устройством продольного роспуска до 12 полос - В=1250, S=0,8-1,2 мм 

- разматыватель 2-х опорный - 7т, L=1300 - 2,2 кВт (плавный пуск)

- ножницы гильотинные – 2,2 кВт

- правилка 5-и валковая

- устройство продольного роспуска металла из листа - 5 кВт: на проставочных втулках– 

- стапелер

- АСУ
	
	2 000 000

	
	Линия поперечной резки рулонного металла S=3,0 мм

- разматыватель с прижимным роликом В=1800 мм

- правильно-тянущее устройство 13-валковое

- устройство для отгибания края полосы

- гильотина L=2000 мм 
- АСУ 

- стапелёр
	
	5 000 000

	
	Линия продольной резки рулонного металла S=3,0 мм

- разматыватель с прижимным роликом В=1800 мм

- устройство для отгибания края полосы

- правильно тянущее устройство 5-валковое

- дисковые ножницы с входной клетью 

- кромкомоталка 

- пресс натяжной гидравлический 

- наматыватель консольный (гидроразжим)

- комплект делительных и отклоняющих роликов 

- АСУ 


	
	13 000 000
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	№ п/п
	Наименование изделия

Цены указаны без НДС
	Стоимость (в руб., с НДС)


	Срок изгот-я (мес.)

	24.
	Гофрирующий станок для производства равнобокого металлического шифера В=2500мм - 3 кВт
	370 000


	2

	25.
	Ручной листогиб - В=2500 мм, минимальная загибаемая полка 6 мм, гиб до 135˚, металл S=0,6 мм
	90 000
	3 нед.

	26.
	Ручной листогиб ЛРМ - В=2500 мм, минимальная загибаемая полка 10 мм, гиб до 135˚ (с отрезной машинкой), металл до S=1,2 мм
	  170 000


	2

	27.
	Гидравлический листогиб- В=2,5 м (металл до 3 мм) с маслостанцией-11кВт
	485 000
	2

	28.
	Пневматический листогиб - В=2,5 м (металл до 1,2 мм) -воздух от 4кГс/см2
	375 000
	2

	29.
	Электромагнитный ручной гибочный станок - В=2500 мм, минимальная загибаемая полка 5-6 мм на металле S=0,5 мм, гиб до 135˚ (сеть 220 В)

+ отрезная машинка
	243 000

    19 000
	2

	30.
	Электромагнитный ручной гибочный станок - В=2000 мм, минимальная загибаемая полка 5-6 мм на металле S=0,5 мм, гиб до 135˚ (сеть 220 В)

+ отрезная машинка
	226 000

    19 000
	2

	31.
	Электромагнитный ручной гибочный станок - В=1500 мм, минимальная загибаемая полка 5-6 мм на металле S=0,5 мм, гиб до 135˚ (сеть 220 В)

+ отрезная машинка
	215 000

19 000
	2

	32.
	Электромагнитный ручной гибочный станок - В=1250 мм, минимальная загибаемая полка 5-6 мм на металле S=0,5 мм, гиб до 135˚ (сеть 220 В)

+ отрезная машинка
	200 000

    19 000
	2

	33.
	Станок фальцепрокатный для формирования фальцев (замков)-2,2-3 кВт
	213 000
	2

	34.
	Станок вальцегибочный для изготовления трубы Ø100-300 мм, круглого желоба, конька фигурного L=1300 мм - 1,1 кВт
	194 000
	1

	35.
	Станок вальцегибочный для изготовления трубы Ø100-300 мм, круглого желоба, конька фигурного L=1300 мм - Ручной
	121 000
	1

	36.
	Станок фальцеосадочный консольный для осадки замков на трубе круглого сечения-0,55 кВт
	274 000
	1

	37.
	Станок гибочный с фальцеосадочным устройством (труба прямоугольного сечения от 80 до 300мм, прямоугольный желоб, уголок, конек, наличники; осадка замков на трубе круглого сечения Ø100-300мм)  L=1300 мм - 0,55 кВт, воздух от 4кГс/см2
	  440 000


	2

	38.
	Станок гибочный для круглого колена Ø 93,100,125,135,  (за одно сечение) - 0,55 кВт, воздух от 4кГс/см2
	249 000
	2

	39.
	Станок гибочный для круглого колена Ø150мм (за одно сечение) - 0,55 кВт, воздух от 4кГс/см2
	260 000
	2

	40.
	Станок гибочный для прямоугольного колена 100х80 (за одно сечение)
	267 000
	2

	41.
	Зиг-машина ручная с набором роликов
	21 000
	2 недели

	42.
	Зиг-машина приводная электрическая с набором роликов - 0,55 кВт
	67 000
	1

	43.
	Стол жестянщика, включающий принадлежности для изготовления воронок и прочих элементов водосточной системы
	97 000
	2

	44.
	Участок креплений водосточных систем (специализированный стол, сверлильный станок, ручной пресс с усилием 7 т, штамп к прессу)
	145 000
	2

	45.
	Разматыватель двухопорный (двух модификаций) - В=1300мм, до 7,5т, ф600мм, 2,2-3кВт (плавный пуск)
	311 850
	1

	46.
	Разматыватель консольный - В=1250мм, до 7,5т, ф500-600мм, 5,5 кВт (плавный пуск)
	531 000
	1

	47.
	Разматыватель консольный с опорой - В=1250мм, до 10т, ф500-600мм 5,5 кВт (плавный пуск)
	578 000
	1

	48.
	Разматыватель неприводной сайдинговый - В=600мм, ф600мм
	213 950
	1

	49.
	Разматыватель неприводной для профилей под гипсокартон Ф500-600, г/п до 1000 кг, ширина заготовки до 200 мм. 
	94 000 (с ндс)
	1

	50.
	Голова разматывателя В=1300мм
	133 000
	1
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	№ п/п
	Наименование изделия

Цены указаны без НДС
	Стоимость (в руб., с НДС)


	Срок изгот-я (мес.)

	51.
	Правилка
	от 254 000
	2

	52.
	Стапелёр-полуавтомат для поперечной резки - L=3000 - от 4кГсс/см2
	145 000
	2

	53.
	Стапелёр-автомат для металлочерепицы - L=6000мм - от 4кГсс/см2
	364 000
	2

	54.
	Стапелёр-автомат электромагнитный для поперечной резки металла толщиной от 0,6 до 3 мм, L=2500мм, B=1250мм
	821 000
	2

	55.
	Устройство продольного роспуска металла из листа на 3-12 полос - S=0,8-1,2мм, 3-5кВт
	от 462 000
	2

	56.
	Ножницы гильотинные пневматические - В=2500 мм, S=1,2 мм - воздух от 4кГс/см2
	451 000
	2

	57.
	Ножницы гильотинные электромеханические - В=2500 мм, S=1,2 мм – 5,5 кВт
	451 000
	

	58.
	Ножницы гильотинные гидравлические - В=2500 мм, S=3,0 мм 
	780 000
	

	59.
	Ножницы гильотинные электромеханические с эксцентриком (поперечной резки) - S=0,5-0,8 мм, В=1300 мм - 2,2 кВт
	230 000
	2

	60.
	Ножницы гильотинные электромеханические с эксцентриком (поперечной резки) - S=0,5-0,8 мм, В=2500 мм - 3 кВт
	480 000
	2

	61.
	Ножницы дисковые (ручные) перед станом
	31 000
	1

	62.
	Отрезное устройство (фреза)
	138 600
	1
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